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用途 
 
オートベースプラスは 1 液型ベースコートで、隠蔽性・メタリックコントロール性・塗装性に優れ、OEM の 2 コート及び

3 コートシステムに使用します。 
 
 

100 オートベースプラス 

 
50 - 80 プラスリデューサー 

  

 

メジャースティック No.1 を使用 

  

スプレーガン口径: スプレー圧力: 
1.2-1.5 mm 1.7-2.2 bar（手元圧力） 

  HVLP は最大 0.6-0.7 bar（エアーキャップにて） 
  

メタリックカラー塗装方法: ソリッドカラー塗装方法: 

 

ウェットコート-ミディアムコート‐ドロップコート 2 回シングルコート 

  

各コート間のフラッシュオフ: クリヤーコートまでのセッティングタイム:

 

20°C / 3‐5 分 
 

20°C / 15 分 
 

  

 

塗り重ね可能製品：シッケンズ クリヤーコート類 
※ 但し下記製品を除く 
  オートクリヤーLV スーペリアファースト 
  オートクリヤーLV エクスクルーシブ 

  

 

適切な安全保護具を使用してください。 
アクゾノーベルコーティングではフレッシュエアーマスクの使用を推奨します。 
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用途 
 
オートベースプラスは 1 液型ベースコートで、隠蔽性・メタリックコントロール性・塗装性に優れ、OEM の 2 コート及び 3
コートシステムに使用します。 
 
使用できる被塗物 
 
 旧塗膜（ラッカー系塗膜は除く） 

シッケンズ プライマーサフェーサー類（ウォッシュプライマー1KCF は除く） 

 
主剤と副剤 
 
 オートベースプラス 
  
 プラスリデューサーエキストラファースト：スポット及びパネル補修 温度範囲 10°C-15°C 

プラスリデューサーファースト：スポット及びパネル補修 温度範囲 15°C-25°C. 
プラスリデューサーミディアム：スポット及びパネル、広面積補修 温度範囲 20°C-30°C. 
プラスリデューサーミディアム：パネル及び広面積補修、全塗装 温度範囲 25°C-35°C. 
プラスリデューサーエキストラスロー：35°C を超える高温時にスローに 30%混合して使用 

  
 ブレンディングエージェント：スポット補修時のアンダークリヤーとして使用 
         

 P25：非常に柔軟なプラスティックパーツに塗装する場合、希釈前のオートベースプラスに 10%添加 
 
原材料 
 
 オートベースプラス：フィジカルドライバインダー 
  
被塗物の前処理 
  

 

最終番手 P500 
o 最初に P320-P400 でサンディングを行い、次に P500 で仕上げてください。 
o ドライサンディングのサンディングステップは 100 番手以内を推奨します。 
o 下地作業の詳細につきまして TDS S8.06.02 を参照ください。 

  

 

最終番手 P1000 
o 最初に P600-P800 でサンディングを行い、次に P1000 で仕上げてください。 
o ウェットサンディングのサンディングステップは 200 番手以内を推奨します。 

  

 

脱脂洗浄 : ベースコート塗装前にシッケンズ脱脂剤にて塗膜の不純物を除去してください。 
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混合方法 
 

 

オートベースプラス原色をミキシングマシーンにて、1 日 2 回 / 15 分の攪拌を行ってください。 

 

 

オートベースプラス原色を調合後は速やかに十分に攪拌してください。 

 

 

オートベースプラスを手調色する場合は必ず下記の混合比にて Q065 を混合してください。 
3 部（容量比）オートベースプラス原色 
1 部（容量比）オートベースプラス Q065 
 
※オートベースプラスにはイラスト・オ・アクティフを混合しないでください。 

 
塗料粘度 
 

 

20°C / 16 - 17  秒  DIN cup No.4 
 

 
スプレーガンセットアップ/スプレー圧力 
 

スプレーガン ノズル口径 スプレー圧力 

 

重力式 1.2-1.5 mm 1.7-2.2 bar （手元圧力） 
HVLP 最大 0.6-0.7 bar (エアーキャップにて) 

 
可使時間 
 
 20°C / 6 ヶ月 

P25 を混合した場合は 20°C / 4 時間 
 
※再度充分に攪拌してから使用してください。 
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塗装方法 
 

 ソリッドカラー 
 2 回シングルウェットコート 

※各コート間のフラッシュオフタイムは 20℃ / 3 - 5 分です。艶が引くのを目安にしてください。 
 

  

 メタリック、2 コートパール 
 1 回シングルウェットコート（100%艶） 

各コート間のフラッシュオフタイムは 20℃ / 3 - 5 分です。艶が引くのを目安にしてください。 
 
1 回シングルコート（80%艶） 
必要であればフラッシュオフタイム後に 1 回ドロップコート（ムラ取り）を行ってください。（20%艶） 
 

  

 スポットリペア 
スポットリペアをする場合は、スプレー圧力を低く設定し、色が隠蔽するまで薄く徐々に大きく広げながら

塗装してください。 
各コート間は塗膜表面の艶が引けるまでフラッシュオフタイムを取ります。（20℃ / 3 - 5 分） 
最後も同じスプレー圧力で、できるだけ大きくボカシ塗装を行ってください。 
 
※難易度の高い塗色についてはプラスリデューサーを 50 部～最大 80 部混合し行ってください。 
 

  

 3 コートパール 
カラーベースがソリッドの場合：ソリッド色のスプレー要領で色が隠蔽するまでスプレーします。各コート

間のフラッシュオフタイムは 20℃ / 3 - 5 分です。ボカシ際は希釈済み塗料に対し 100％のリデューサーを

添加してボカシ塗装し、必要であれば更に 100%のリデューサーを添加しボカシ塗装を行います。 
塗装後は 20℃ / 15 分のフラッシュオフタイムを取ります。 
 
カラーベースがメタリックの場合：メタリック色のスプレー要領で色が隠蔽するまでスプレーします。各コ

ート間のフラッシュオフタイムは 20℃ / 3 - 5 分です。ボカシ際は希釈済み塗料に対し 100％のリデューサ

ーを添加してボカシ塗装し、必要であれば更に 100%のリデューサーを添加しボカシ塗装を行います。 
塗装後は 20℃ / 15 分のフラッシュオフタイムを取ります。 
 
パールカラー：2 - 4 回シングルコートします。（スプレーアウトパネルにて実車確認） 
各コート間のフラッシュオフタイムは 20℃ / 3 - 5 分です。ボカシ際はエアーを下げる必要はありません。 
 
※パールカラーの塗り重ね箇所は各コート変えてください。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

膜厚 
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 推奨された塗装方法の場合： 
 オートベースプラス ソリッドカラー 

オートベースプラス メタリック、パールカラー 
20-40 µm 
15-30 µm 

   
  

マスキング 
 

 オートベースプラスのソリッド、メタリック及びパールカラーは 20℃ / 20 分後にファインラインテープに

てマスキングをし、次のカラーを塗装することができます。 

 

中研ぎ 
 

 中研ぎが必要な場合は 20°C / 20 分のフラッシュオフタイムを取ってください。 
その後ドライ P500 又はウェット P1000 のペーパーでゴミ/ブツを取り除きます。 
オートベースプラスを塗装する前にサンディングダストを完全に取り除いてください。 
 

塗り重ね可能製品 
 

 シッケンズ クリヤーコート類 
但し、下記製品を除く 

o オートクリヤーLV スーペリアファースト 
o オートクリヤーLV エクスクルーシブ 

 

塗り重ね可能時間 
 

ソリッド及び 3 コートパールカラー： 
20℃ / 15 分以降 5 時間以内 

メタリック及び 2 コートパールカラー： 
20℃ / 15 分以降 48 時間以内 

  

 
※もし複雑なデザインペイント等で上記時間内にクリヤーコート出来ないと予想される場合は、希釈前オー

トベースプラスに 10%の P25 を混合することにより、最長塗り重ね時間を 7 日間まで延長できます。 

 

塗装可能面積 
 

 推奨する塗装方法で理論上の塗装可能面積：± 10m² / リッター（混合済み） 
 
実際の使用量については、被塗物の形状、表面の塗り肌の状況など塗装環境により異なります。 

  

器具の洗浄 
 

 使用後はシンナーX 又はプラスリデューサーで速やかに洗浄して下さい。 
 

VOC 含有量 
 

744 g / リッター（理論上での希釈済み塗料） 

 

製品の保管 
 

 製品の貯蔵安定期間は、20℃で未開封の場合を基準としています。 
 
※貯蔵安定期間については TDS S9.01.02 を参照してください。 

 
 
 
 
 
 
 


